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Rechercheantrag gem. Paragraph 43 Abs. 1 Satz PatG ist gestellt 
© Pre&anlage zur Verdichtung von Fertigungsabfallstoffen 
(57) Bel einer Pre&anlage (1) zur Verdichtung insbesondere 

von 6I- ode? emulsionshaltigem Schleifschlamm zu Pel- 
lets wird zur Verdichtung des Schleifschlamms ein Kolben 

(201) in einem als PreBraum dienendeii, hulsenartigen 

Teil (203) mittels eines Hydra ulikzylinders (200) horizontal 

bewegt. Um auf konstruktiv einfache Weise ein Offnen 

und SchlieBen des PreSraums beispielsweise zur Entfer- 

nung des Pellets zu ermog lichen, ist das hulsenartige Teil 

(203) mittels eines Hydraulikzylfnders (205) horizontal be- 

wegbar. '• ' ' 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine PreBanlage zur Ver- 
dichtung von Ferrigungsabfallstoffen, insbesondere von dl- 
oder emulsionshaltigem Schleifschlamm, wobei zur Ver- 
dichtung der FertigungsabfaUstoffe ein Kolben in einem als 
PreBraum dienenden, hiilsenarligen Teil mittels eines geeig- 
neten An trie bs horizontal bewegt wird. 

PrcBanlagen zur Entwasserung oder Entolung von Rest- 
oder Abfallstoffen allgemein sind aus den Schriften 
DE 196 04 662 CI, EP0468 853A1, DE3113 515A1, 
DE 41 1 7 060 A 1 und EP 0 340 377 A 1 bekannt. 

Eine PreBanlage der eingangs genannten Art ist aus der 
DE41 18 589 Al bekannt. Dort wird anfailender Schleif- 
staub mittels eines Hydraulikzylinders zu Stucken gepreBt. 
Die verdichteten Schleifstaubstucke konnen von Stahlwer- 
ken eingeschmolzen werden, was zur Vermeidung von Urn- 
wcltbclastung und Dcponickostcn bcitragt. 

In der DE 43 19 361 A 1 ist eine Vorrichtung zur Verdich- 
tung von bei der Metallbearbeitung anfallenden Magnesi- 
umspanen vorgestellt, bei der unter Aufbringung eines ho- 
hen Drucks das Material entfeuchtct und zu Pellets geformt 
wird. 

Bei den oben genannten Schriften wird zum Offnen und 
SchlieBen des PreBraums jewei Is ein venikal in das hiilsen- 
artige Teil eintauchender Schieber verwendet. Diese Losung 
ist konstruktiv aufwendig und weist im Betrieb erhohle An- 
falligkeit auf. 

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine gattungsge- 
maBe PreBanlage bereitzustellen, bei der auf die Verwen- 
dung eines derartigen Schiebers verzichtet werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Hauptan- 
spruchs gelosL ErfindungsgemaB ist vorgesehen, daB das 
hulsenartige Teil zum Offnen und SchlieBen des PreBraums 
horizontal bewegbar ist. Auf diese Weise kann auf den er- 
wahnten Schieber verzichtet und eine leichte Offnung bzw. 
SchlieBung des PreBraums erreicht werden. 

Eine bevorzugte Weiterbildung des Erfindungsgedankens 
sieht vor, daB das hulsenartige Teil iiber einen geeigneten 
Antrieb bewegt wird, wobei der Antrieb, das hulsenartige 40 
Teil und der Kolben konzentrisch zu einer gemeinsamen 
Achse ausgerichtet sind. Auf diese Weise konnen auf das 
hulsenartige Teil wirkende Kippkrafte weitestgehend ver- 
mieden werden, was zu einer Erhohung der Betriebssicher- 
heit der Anlage fuhrt 

ZweckmaBigerweise ist vorgesehen, daB der Kolben in 
seinem Durchmesser kleiner ist als der Innendurchmesser 
des hulsenartigen Teils, so daB sich ein Ringspalt ergibt. Da- 
bei kann die Wandung des hulsenartigen Teils voiteilhafter- 
weise mil Offnungen versehen sein. Auf diese Weise kann 
abgepreBte Fltissigkeit besonders leicht aus dem PreBraum 
1 ent weichen iirid an anderer Stelle gesammelt werden. 

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung wird beim SchlieBen des PreBraums das hulsenartige 
Teil tiber einen zylindrischen Korper geschoben, dessen Au- 
Bendurchmesser nur geringfllgig kleiner ist als der Innen- 
durchmesser des haisenartigen Teils. Dadurch wird das hul- 
senartige Teil zusatzlich gefuhrt. Ferner kann sinnvoller- 
weise unterhalb des zylindrischen Kdrpers ein zu einem 
Container fuhrendes, schachtartiges Bauteil rnit einer nach 60 
oben weisenden Offnung angeordnet sein. Dies ermoglicht 
nach Zuriickfahren des hulsenartigen Teils eine einfache 
Enlfernung des zu einem Pellet gepreBten Materials, aliein 
bedingt durch dessen Schwerkraft. 

Wcnn der Kolben wahrend cincs Arbciutaktcs zwcckma- 65 
Bigerweise unterschiedliche Kolbengeschwindigkeiten aus- 
fuhrt, kann die Arbeitsweise der PreBanlage zeitlich und 
verfahrenstechnisch optimiert werden. So ergeben sich 
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schnelle Arbeitslakte und gute AuspreBgrade, wenn ausge- 
hend von der Kolbengeschwindigkeit im \forlauf, die Kol- 
bengeschwindigkeit beim Pressen um ein Vielfaches niedri- 
ger und beim Riicklauf hoher als diese HegL 

Es ist vorleilhafiterweise vorzusehen, daB die Antriebe 
derart gewahlt sind, daB zumindest beim Offnen des PreB- 
raums das hulsenartige Teil schneller als der Kolben bewegt 
wird. Somit kann das hulsenartige Teil den Abwurf des Pel- 
lets nicht behindern. 

Wenn die Antriebe Hydraulikzy Under sind, welche von 
einer geeigneten Hydraulikanlage versorgt werden, ist eine 
hohe Zuverlassigkeit der Antriebe gegeben und es lassen 
sich hohe PreBkrafte erzielen. 

Zur Sicherstellung einer einwandfreien Befullung des 
hulsenartigen Teils, erfolgt diese sinnvollerweise mittels ei- 
nes mit diesem verbundenen Trichters. 

Als Beschickung der PreBanlage hat sich eine als Doppel- 
schncckc ausgcbildctc Fordcrcinrichtung bewahrt. Wcnn 
dabei die Doppelschnecke in hochst zweckmaBiger Weise 
gezahnt isL, wird der zumeist als Teppich anfallende Schleif- 
schlamm besonders zuverlassig zerkleinert und zum Trich- 
ter befbrdert. 

Die Ansteuerung der PreBanlage kann unter Erzielung ei- 
ner hochstmoglichen Flexibilitat vorzugs weise iiber eine 
speicherprograiiiiiiierbare Sleuerung (SPS) erfolgen. Des 
weiteren sind zur Erzielung eines storungsfreien Betriebs 
vorteilhafterweise MeBeinrichtungen zur Uberwachung des 
Trichters und der Fordereinrichtung vorzusehen. Aus die- 
sem Grund sollte vorteilhafterweise auch eine MeBeinrich- 
tung zur Ubei*wachung eines erfolgten Abwuifs der Pellets 
vorhanden sein. 

Die Erfindung soli nun anhand eines bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispiels und der beiliegenden Fig. naher erlautert 
werden. Dabei zeigen 

Fig. 1 eine Prinzipskizze einer erfindungsgemaBen An- 
lage im Langsschnitt vor Befullung mit Schleifschlamm, 
wobei das hulsenartige Teil und der Kolben zuruckgefahren 
sind. 

Fig. 2 einen Teil der Prinzipskizze gemaB Fig. 1 nach Be- 
fullung mit Schleifschlamm. 

Fig. 3 eine Darstellung gemaB Fig. 2, jedoch beim PreB- 
vorgang , wobei das hulsenartige Teil und der Kolben nach 
vorne gefahren sind. 

Fig. 4 eine Darstellung gemaB Fig. 2, jedoch beim Entlee- 
rungsvorgang, wobei das hulsenartige Teil und der Kolben 
zwecks Abwurfes des gepreBten Schleifschlamms (Pellet) 
etwas nach hinten zuriickgef ahren sind. 

Fig. 5 eine gesonderte Prinzipdarstellung der Anordnung 
zum Verschieben des haisenartigen Teils, gemaB Blickrich- 
m PB : Y} n Fig. 3, teilweise' im^Schnitt, wobei die anderen 
Anlagenteile (bspw. die Fdrderschnecke) nicht dargestelll 
sind. 

Zunachst wird auf Fig.; 1 Bezug genommen. Diese zeigt 
ein bevorzugtes Ausnjhrungsbeispiel einer erfindungsgema- 
Ben PreBanlage 1. Die PreBanlage 1 weist ein Ciehause 10 
mit einer RUckwand 100, einer; Vorderwand 101, einem Ba- 
den 102 und zwei Seitenwanden 103 auf. Das Gehause 10 ist 
bevorziigt kastenforrnig ausgefiihrt und nach oben gedffnet, 
wobei der (jehauseboden 102 mittels geeigneter Stutzen 11 
vom FuBboden beanstandet ist 

Die PreBanlage 1 besteht ferner aus vier aufeinander ab- 
gestimmtenBaugruppen, und zwar einer PreBeinheit 20, ei- 
ner Fordereinrichtung 30, einer Hydraulikanlage 40 sowie 
einer Steuerung 50. Die PreBeinheit 20 verfUgt Uber einen 
PrcBzylindcr 200, der cincn PrcBkolbcn 201 gegen cincn 
PreBkopf 202 axial und horizontal verschiebt (vgl. Doppel- 
pfeil). Des weiteren beinhaltet die PreBeinheit 20 eine hohl- 
zylindrische, eine obenliegende Offnung aufweisende PreB- 
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hulse 203, welche mil cine in Beftilltrichter 204 in nicht na- 
her dargcstcllicr Wcisc verhunden ist. Die PreBhiilse 203 
kann cbenso wie der IVcUkolhcn 201 biaxial und horizontal 
verschohen woolen Dnppclpfeil). Dafiir ist ein Ver- 

schiebc/y Under 205 %orpcschen. dcrdie PreBhulse 203 iiber 
Stangcn 206 in n<vh nahcr /.u beschreibender Weise bewe- 
gen kann (vgl. Fig. 5). Der Vcrschiebezylinder 205 kann 
bcispiclswcisc in cincm mil dcr Ruckwand 101 verbunde- 
ncn Gchause 104 uniergebrachi sein. PreBzylinder 200, 
PrcBkolbcn 201, IVcBhiil.sc 203, PrcBkopf 202 sowie Ver- 
schicbczylinder 205 licgen in etwa zentrisch auf einer ge- 
meinsamcn hori/.ontalen Achsc A. 

Zur Bcschickung iter IV Ban I age 1 mit Schleifschlamm 
isl die Fordcreinrichuing 30 in Form einer Doppelschnecke 
vorgesehen. Die K>riicreinr;chiung 30 weisl zwei achsparal- 
lei ausgerichteie SchrKvkcn 300 auf. wclchc in eincm Trog 
301 in nichl nahcr djrgcMellicr Wcisc gclagen sind. Die 
Schncckcn sind mil cincm uuilangscilig vcrzahntcm 
Schneckengcwindc verschen. wohci sich die Gewinde in ih- 
rem Arbeitsbcreich Icichi uberschneiden. Des weiteren ist 
das Schneckcngewirxlc progressiv ausgefuhrt. Die vorste- 
hendgenannlcn. nichl nahcr dargcstclllcn Mcrkmale verbes- 
sem die sichere Rmlerung von cincm dem Trog 301 zuge- 
fuhrtem Schleifschlamm dcullich. IX* nn die Fordereinrich- 
lung 30 befordcrl ilcn v**m Vakuumfilicr cincr vorgeschalte- 
ten Fertigungs- b/.w. Schleifanlage (nichl dargestellt) kom- 
menden Schleifschlamm hin zum Bcfiillirichtcr 204. Dabei 
wird insbesonderc (lurch die Verzahnung dcr a Is Teppich an- 
fallende Schleifschlamm zcrkleincrt und so vorbereitet, daB 
ein Haften an den Wandcn ties 'frogs 301 vennieden und der 
Befulltrichter 204 opiinial hclulli werden kann. Femer ist 
ersichllich, daB die Schncckcn 300 sich nicht uber die ge- 
saniie Lange des Trogcs 301 crsircckcn, sondern in etwa nur 
bis zum Beginn einer unicrsciiig angeordneten Auswurfoff- 
nung 302 reichen. Son tit verb lei hi vor den Schnecken 300 
ausreichend Freiraum, so daB ein uncrwunschter Material- 
siau und eine etwaige lunktionssiorung verhindert werden. 
Das zerkleinerle Material (Schleifschlamm) kann so unge- 
hindert in den Befullirichicr 204 hi nab fallen. 

Zur Versorgung des PrcBzylindcrs 200 sowie des Ver- 
schiebezylindcrs 205 ist die lediglich angedeutete Hydrauli- 
kanlage 40 vorgesehen, wclche alle erforderlichen Bauteile, 
wie z. B. Olbehaller. Axialkolbenpumpe, Druckschalter, 
Magnetventile, Druckbcgrenzungs- und Drosselventile so- 
wie Filler enthalt. Eine Verbindung der erwahnten Bauteile 
erfoigt uber angedeutete Tlydraulikleitungen 400. 

Zur Sichcrslellung cincs storungsarmen und automati- 
schen Betriebs unifaBt die Steucrung 50 eine SPS-Steue- 
rung, welche enisprcchendc Baugruppcn und Sicherheits- 
einrichtungen ansleuert. v 

Im folgenden werden nun die wescrit lichen Arbeits- 
schritte der PreBanlagc 1 anhand der Fig. 2 -4 erlautert: 
So zeigl die Fig. 2 den Bclriebszustand "BefuUen", bei dem 
der PreBkolben 201 nach hinlen in Richtung PreBzylinder 
200 zuriickgefahren ist. Auch die PreBhiilse 203 ist mitsamt 
BefUIltrichter 204 etwas zurUckgefahren, allerdings nur so- 
weit, daB sich die Auswurfoffnung 302 der Fordereinrich- 
tung 30 mit ausreichend Abstand zum Rand des Befulltrich- 
tcrs 204 befindct und somit kein Schleifschlamm 90 neben 
den Befulluichter204 fallen kann. Der PreBkolben 201 gibt 
ferncr die erwahnte obere OfTnung der PreBhiilse 203 frei, so 
daB im Befulltrichter 204 befindlicher Schleifschlamm 90 
ungehindert in den Innenraum der PreBhiilse 203 gelangen 
kann. Eine gesirichch angcdeuicte MeBcinrichtung 303, bei- 
spicls wcisc in Form cincr Sonde, kann zyr Sichcrung gegen 
cine IJberfullung des Bcfulltrichlers 204 vorgesehen sein. 
GlcichermaBen kann cine McBeinrichtung 304 zur Uberwa- 
chung des Fordergrades der Fordereinrichtung 30 vorgese- 



hen sein. Wie femer ersichtlich ist in den Boden 102, und 
zwar im Bereich der Vorderwand 101 ein schachtartiger (im 
Querschnitt in etwa rechteckiger) Abwurf 70 eingebracht, 
der durch den Boden 102 hindurch ragt und mit einem we- 
5 sentlichen Teil seiner Lange nach oben, in Richtung der 
PreBhiilse 203 ragt. Dabei fluchtet die vordere Offnung der 
PreBhiilse 203 im wesentlichen mit der zum PreBzylinder 
200 weisenden Begrenzungskante des Abwurfs 70 und der 
untere Wandungsbereich der PreBhiilse 203 befindet sich in 
10 seiner Hohe knapp oberhalb des Hohenniveaus der oberen 
Offnung vom Abwurfs 70. Des weiteren ist ersichtlich, daB 
der PreBkopf 202 eine Grundplatte 2020 und einen darauf 
beflndlichen Korper 2021 aufweist Die Grundplatte 2020 
ist mit der Vorderwand 101 in nicht naher dargestellter 
15 Weise verbunden und kann vorzugsweise im GrundriB 
kreisformig ausgefiihrt sein. Der Korper 2021 ist zylindrisch 
ausgefuhn und vorzugsweise mit der Grundplatte 2020 ein- 
stiickig verbunden, um die Hcrstcllung des PrcBkopfcs 202 
zu vereinfachen und dessen Stabilitat zu erhohen. Der Au- 
20 Bendurchmesser des Korpers 2021 ist dabei nur geringfugig 
kleiner gehalten als der Innendurchmesser der PreBhiilse 
203. Dadurch wird bei zusatzlicher Fiihrung der PreBhiilse 
203 einerseits eine leichte Verschiebbarkeit der PreBhiilse 
203 auf dem Korper 2021 gewahrleistet, andrerseits aber 
25 auch eine guLe AusnuLzung der durch den Korper 2021 ge- 
bildeten Gegendruckflache gegeben. Gleichzeitig wird da- 
durch ein Eindringen von Schleifschlamm in den Ringspalt 
zwischen PreBhiilse 203 und Korper 2021 erschwert. Wie 
ersichdich, ragt die dem PreBkolben 201 zugewandte Stirn- 
30 seite des Korpers 2021 etwas uber die der Vorderwand 101 
zugewandte OfTnungsbegrenzung des Abwurfs 70. Durch 
die oben beschriebene Anordnung von PreBkolben 201, 
PreBzylinder 203 und PreBkopf 202 wird ein spateres siche- 
res Abwerfen des zu Pellets gepreBten Schleifschlamms 90 
35 in den Abwurf 70 begunstigt. 

In Fig. 3 ist der Betriebszustand "Pressen" dargestellt. Die 
PreBanlage ist dabei so gesteuert, daB nach ausreichender 
Befuilung der PreBhulse 203 mit Schleifschlamm 90 *zu- 
nachst die PreBhulse 203 mittels des Verschiebezylinders 
40 205 uber den Korper 2021 des PreBkopfes 202 geschoben 
wird, so weit, bis die stirnseitige Offnung der PreBhulse 203 
gegen die Grundplatte 2020 des PreBkopfes 202 stoBt. 
Gleichzeitig wird der PreBkolben 201 mittels des PreBzylin- 
ders 200 im Schnellgang in Richtung des PreBkopfes 202 
45 vorgefahren. Bei Ansteigen des Druckes und Erreichen ei- 
nes einstelibaren Grenzwertes schaltet die Steuerung 50 
selbsttatig auf eine geringere PressgeschwindigkeiL Mit die- 
ser fVessgeschwindigkeit wird im Schleifschlamm befindli- 
ches Ol schonend ausgepreBt und der PreBzylinder auf ma- 
50 ximalem Druck gefahren. Dieser maximale Druck wird 
dann iiber einen einstelibaren Zeitraum gehalten, so daB das 
ausgepreBte 01 ausreichend Zeit zum AusflieBen hat. Zur 
Aufnahme der SchlieBkrafte fur den PreBkopf 202 dient das 
Gehause 10 als kraftaufnehmendes Kompensationselement. 
55 Zum leichteren AbflieBen des Qls sind die Abmessungen 
von PreBkolben 201 und PreBhulse 203 derart gewShlt, daB 
sich ein Ringspalt S ergibt Zudem kann vorgesehen sein, 
daB die Wandung der PreBhulse 203 mit Auslaufoffnungen 
2030 versehen ist (in Figf. 2 und 3 dargestellt). Diese sind al- 
60 lerdings in ausreichendem Abstand von der dem PreBkopf 
202 zugewandten Stirnseite der PreBhulse 203 anzuordnen, 
dam it sich die Auslaufoffnungen 2030 wahrend des IVeB- 
vorgangs nTchl uber dem Abwurf 70 befinden und somit ab- 
tropfendes Ol in den Abwurf 70 gelangen kann. Eine kon- 
65 strukliv aufwendige Abdichtung des durch PrcBkolbcn 201, 
PreBkopf 202 und PreBhiilse gebildeten PreBraums odereine 
Vorsammlung des abgepreBlen Ols ist somit nicht erforder- 
lich und auch nicht erwiinschi. AbgepreBtes Ol gclangt iiber 
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eine im Boden 102 (dieser ist vorteilhafterweise in AbfluB- 
richtung geneigt) befindliche Offhung 1020 in einen Olspei- 
cher 60. Von dort wird es mittels einer Pumpe 61 wieder in 
den Zulauf des Vakuurn filters einer zugeordneten Ferti- 
gungsanlage zuruck gepumpt. Erwahnenswert ist noch, dafi 
der Befiilltrichter 204 eine in Richtung des PreBzylinders 
200 weisende Aufweitung 2040 aufweist.- Dadurch befindet 
sich auch beirn PreBvorgang die Auswurfdffhung 302 der 
Fordereinrichtung 30 Uber dem BefUUtrichter 204. 

Zum Entleeren (vgl. Fig- 4) werden der PreBzylinder 200 
und der Verschiebezylinder 205 gleichzeitig betatigt. Auf- 
grund des geringeren Durchmessers des Verschiebezylin- 
ders 205 und seines dadurch geringeren Fullvolumens hat 
der Verschiebezylinders 205 eine erheblich hohere Ge- 
schwindigkeit als der PreBzylinder 200. Dadurch bedingt 
fahrt auch die PreBhulse 203 sehr viel schneUer zuruck als 
der PreBkolben 201. Der nach dem PreBvorgang als Tablette 
(Pellet) vorlicgcndc Schlcifschiamm 90 befindet sich dahcr 
ohne Halt uber dem Abwurf 70 und kann in einen Container 
80 herunterfallen. Durch einen Sensor 207 (in Fig. 1 u. 7 an- 
gedeutet) wird uberwacht, ob die Tablette auch tatsachlich 
heruntergefallen ist oder sich evtL noch im Bereich der 
durch PreBkolben 201, PreBhulse 203 und PreBkopf 202 ge- 
bildeten PreBkammer befindet, beispielweise noch am PreB- 
kolben 201 haftet. In diesem Fall wird der PreBkolben 201 
wieder nach vome gefahren, wobei die PreBhulse 203 in ih- 
rer Position verbleibt. Dieser Vorgang wird mehrmals wie- 
derholt. Sollte dann immer noch keine Abwurfmeldung vor- 
liegen, erfolgt eine Storungsmeldung. 

Zu erwahnen ist weiterhin, daB die Vakuumfilter von ei- 
ner (oder mehreren) vorgeschalteten Fertigungsanlagen 
nicht immer die gleichen Schlammengen abgeben und auch 
groBere Pausen, z. B. wahrend der Nacht eintreten konnen. 
Die PreBanlage 1 verfiigt daher uber eine Schaltung, die die 
Anlage in einem solchen Fall veranlaBt, in eine Wartestel- 
lung zu gehen und solange den Betrieb zu unterbrechen, bis 
wieder Schlamm in den Trog 301 der Fordereinrichtung 30 
geliefert wird. 

Anhand von Fig. 5 wird nun noch einmal die Verschie- 
bung der PreBhulse 203 mittels des Verschiebezylinders 205 40 
erlautert. Dort ist das Gehause 104 zu sehen, welches auf 
iibliche Art und Weise mit der Vorderwand 101 verbunden 
ist. Der Verschiebezylinder 205 befindet sich in dem Ge- 
hause 104 und ist mit diesem in nicht naher dargestellter 
Weise verbunden. Durch den Verschiebezylinder 205 kann 45 
eine Platte 2060 biaxial bewegt werden. Die Platte kann vor- 
zugsweisc kreisformig ausgebildet sein.. Sie ist wiederurn 
mit den zwei Stangen 206 verbunden, welche durch die Vor- 
derwand 101 hindurchgefuhrt und mit der PreBhulse 203 je- 
weils tiber ein platteriformiges Teil 2061 verbunden sind. 
Eine biaxiale Beweguhg des Kolbens vpm Verschiebezylin- 
der 205 ubertragt sich somit auf die PreBhQlse 203. Wie an- 
hand von Fig. 1 und 5 deutlich wiro^ liegen die Stangen 206 
in einer gemeinsamen horizontalen Ebene, welche durch die 
Achse A lauft und sind in etwa symmetrisch zur Acbse A 
angeordneL Durch die zentrische Ahordnung des ^ Verschie- 
bezylinders 205 zur Achse A und die damit leicht erzielbare 
achssymmetrische Krafleinleitung 1 auf die PreBhulse kann 
diese nahezu kippfrei verschoben werden, was die ZuverlMs- 
sigkeil der PreBanlage 1 erhoht. Aber es sind auch andere 
Anordnungen des Verschiebezylinders 205 denkbar. Dieser 
konnte beispielsweise mitdemBerulltrichler204 verbunden 
sein und dort die Verschiebekraft einleiten. 

FQr das Auspressen von Ol haben sich folgende Kon- 
sLruktionsdatcn als besonders vortcilhaft crwicscn: 
Systemdruck der Hydraulik: 250 bar * 
Durchmesser PreBzylinder 200: .250 mm 
Durchmcsscr Verschiebezylinder 205: 50 mm 



PreBkolben 201: 

Nenndurchmesser: 100 mm 

PreBkraft: 120 000 kp 

ArbeiLshub: 330 mm 

Flachendruck: 156 N/mm 2 

Mittlere Vorlaufgeschwindigkeit: 14^ mm/sec 

Mittlere PreBgeschwindigkeit: 2,4 mm/sec 

Mittlere Riicklaufgeschwindigkeit: 33,0 mm/sec 

SpaltmaB S: 0,3-0,6 mm 

Befullmenge pro Arbeitstakt: 1,25 Liter Schleifschlamm. 

Die beschriebene PreBanlage 1 eignet sich auch zum Ab- 
pressen emulsionshaltiger Schleifschlamme. In einem sol- 
chen Anwendungsfall sind geringe, den Erfindungsgedan- 
ken nicht beruhrende Anderiingen durchzufuhren: 

- die PreBgeschwindigkeit muB gegenuber olhaltigen 
Schlammen deutlich niedriger sein 

- die PrcBzcitcn miisscn deutlich langcr sein 

- die PreBkraft muB hoher sein 

- die Ruckzugskrafte fur den Verschiebezylinder 205 
sind hoher auszulegen 

- das SpaltmaB S ist kleiner zu halten 

- die Abfuhrung (von ausgepreBter Emulsion) mitge- 
rissene Spane aus dem Gehause 10 kann z. B. durch Er- 
hohung der Bodenneigung oder durch zusatzliche Ab- 
saugung verbessert werden. 



Bezugszeichenliste 



35 



50 



55 



60 



65 



I PreBanlage 
10 Gehause 

II Stutzen 

20 PreBeinheit 

30 Fordereinrichtung 

40 Hydraulikanlage 

50 Steuerung 

60 Olspeicher 

70 Abwurf 

80 Container 

90 Schleifschlamm 

100 Ruckwand 

101 Vorderwand 

102 Boden 

103 Seitenwande 

104 Gehause 

200 PreBzylinder 

201 PreBkolben 

202 PreBkopf 

203 PreBhulse 

204 Befulltrichter 

205 Verschiebezylinder 

206 Stangen / - 

207 MeBeinrichtung . . ^ 
300 Schnecken 
3011rog 

302 Auswurforrnung • 

303 MeBeinrichtung , 

304 MeBeinrichtung 
400 Hydraulikleitungen 

2020 Grundplatte 

2021 Korper auf der Grundplatte 
2030 Auslanfoffnungen 

2040 Aufweitung 

2060 Platte 

2061 plattenfbrmiges Teil 
A Achse 

S Ringspalt v . 
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Patentanspriiche 

1. PreBanlage (1) zur Verdi chtung von Fertigungsab- 
fallsfoffen (90), inshesondere von 61- oder emulsions- 
haltigem Schieifschlamni, wobei zur Verdichtung der 5 
Fertigungsabfallstoffe (90) ein Kolben (201) in einem 
als PreBraum dienenden, hulsenartigen Teil (203) mit- 
tels eines geeigneten Antriebs (200) horizontal bewegt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB das hulsenartige 
Teil (203) zum Offhen und SchlieBen des PreBraums 10 
horizontal bewegbar ist. 

2. PreBanlage (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das hulsenartige Teil (203) uber einen ge- 
eigneten Antrieb (205) bewegt wind, wobei der Antrieb 
(205), das hulsenartige Teil (203) und der Kolben (201) 15 
konzentrisch zu einer gemeinsamen Achse (A) ausge- 
richtet sind. 

3. PreBanlage (1) nach Anspruch 1 odcr 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kolben (201) in seinem Durch- 
messer kleiner ist als der Innendurchmesser des hulsen- 20 
artigen Teils (203), so daB sich ein Ringspalt (S) ergibt 

4. PreBanlage (1) nach Anspruch 3 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wandung des hulsenartigen Teils 
(203) mit Offnungen (2030) versehen ist. 

5. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB beim SchlieBen des PreB- 
raums das hulsenartige Teil (203) uber einen zylindri- 
schen Korper (2021) geschoben wird, dessen AuBen- 
durchmesser nur geringfugig kleiner ist als der Innen- 
durchmesser des hulsenartigen Teils (203). 30 

6. PreBanlage (1) nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB unterhalb des zylindrischen Korpers 
(2021) ein zu einem Container (80) fuhrendes, schacht- 
artiges Bauteil (70) mit einer nach oben weisenden Off- 
nung angeordnet ist. 35 

7. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
uauurch gekennzeichnet, dais wanrend eines Arbeit- 
staktes der Kolben (201) unterschiedliche Kolbenge- 
schwindigkeiten ausfuhrt 

8. PreBanlage (1) nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB ausgehend von der Koibengeschwindig- 
keit im Vorlauf, die Kolbengeschwindigkeit beim Pres- 
sen urn ein Vielfaches niedriger und beim Rucklauf hd- 
her als dfese liegt. 

9. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebe (200, 205) 
derart gewahlt sind, daB zumindest beim Offhen des 
PreBraums das hulsenartige Teil (203) schneller als der 
Kolben (201) bewegt wird. 

10. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebe (200, 205) 
Hydraulikzylinder sind, welche von einer geeigneten 
Hydraulikanlage (40) versorgt werden. 

11. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Befuilung des hulsen- 55 
artigen Teils (203) mittels eines mit diesem verbunde- 
nen Trichters (204) erfolgt. v : 

12. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB deren Beschickung uber 
eine als Doppelschnecke ausgebildete Fordereinrich- 60 
tung (30) erfolgt. - 

13. PreBanlage (1) nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Doppelschnecke (30) gezahnt 
ist. 

14. PreBanlage (1) nach einem der ^nspriichc 1 bis 13, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB deren Ansteuerung uber 
eine speicherprogrammierbare Steuerung (SPS) er- 
folgt. 



15. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB MeBeinrichtungen (303, 
304) zur Uberwachung des Trichters (204) und der For- 
dereinrich tung (30) vorgesehen sind. 

16. PreBanlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine MeBeinrichtung 
(207) zur Oberwachung eines erfolgten Abwurfs des 
gepreBten Fertigungsrnateriais (90) vorhanden ist. 
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